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F�letolama Hatları
F�llet�ng L�nes

Genel Özell�kler
General Spec�f�cat�ons

Paslanmaz çel�k gövde / Sta�nless steel construct�on
8-10-12-16-20-24 personel kapas�tel� hat ops�yonları / L�ne opt�ons w�th 8-10-12-16-20-
24 personnel capac�ty
Personele özel yüksekl�k ayarlı çalışma platformları / Spec�al he�ght-adjustable work
platforms for personnel 
Her b�r personel �ç�n bıçaklık / Kn�fe holder for each staff 
Her b�r personel �ç�n özel yıkama hortumları / Spec�al wash�ng p�pes for each staff
Manuel ve yarı otomat�k hat ops�yonları / Manual and sem�-automat�c l�ne opt�ons
Modüler yapı / Modular structure
Yıkanab�l�r yapı / Washable structure
Tek b�r noktada toplanan atıklar / Waste collected at a s�ngle po�nt
Hat altı atık taşıma konveyörü ve hat sonu Z atık konveyörü / Under-l�ne waste
conveyor and end-of-l�ne Z waste conveyor
Vakum s�stem�yle atık toplama ops�yonu / Vacuum waste collect�on system opt�on
Yedek parça tem�n� / Spare parts supply
Kullanıcı dostu tasarım / User fr�endly des�gn
İş sağlığı ve güvenl�ğ�ne uygun / In compl�ance w�th occupat�onal health and safety
standards.
Ergonom�k d�zayn / Ergonom�c des�gn

Çalışma Prens�b�
Work�ng Pr�nc�ple

Personeller, �ç� ürünle dolu kasayı hattın en üst kısmında bulunan rafa yerleşt�r�r.
Tem�zled�kten / f�leto hazırladıktan sonra; bu son ürünler� yerleşt�reb�leceğ� boş
kasayı da alt rafa (tezgahın tam önünde yer alan rafa) yerleşt�r�r. Üst raftak�
�şlenmem�ş ürünler�; tezgahın üzer�nde yer alan özel pol�et�len çalışma
tezgahına alır ve tem�zleme ve f�letolama �şlem� yapar. Son ürünü önündek� rafta
yer alan boş kasaya yerleşt�r�r ve proses bu döngü �ç�nde devam eder. Tezgah
üzer�nde; doğrama tablalarının sağ yanında her personele a�t atık çukuru
bulunmaktadır. Atık çukurlarının altında yer alan şutlama hazneler� sayes�nde;
tüm atıklar hattın altında bulunan atık konveyöründe / helezonunda toplanır.
Konveyörde / helezonda yer alan bu atıklar hattın sonunda yer alan Z atık
konveyörüne aktarılır. Atıklar, Z atık konveyörünün önünde yer alan l�vara
aktarılarak manuel olarak hattan uzaklaştırılab�ld�ğ� g�b� Z atık konveyörünün
sonuna b�r vakum proses� kurularak otomat�k olarak da �şleme alanından
uzaklaştırılab�l�r. 

The staff places the box full of products on the shelf at the top of the l�ne. After
clean�ng/ f�llet�ng, they place the empty box on the bottom shelf (the shelf d�rectly
�n front of the counter) where they can place these f�nal products. Takes the
unprocessed products on the top shelf to the spec�al polyethylene work bench on
the counter and performs clean�ng and f�llet�ng. The f�nal product �s placed �n the
empty box on the shelf �n front of �t and the process cont�nues �n th�s cycle. On the
workbench; on the r�ght s�de of the cutt�ng tables, there are waste p�ts for each
personnel. Thanks to the chute hopper located under the waste p�ts; all wastes
are collected �n the waste conveyor / screw located under the l�ne. These wastes
�n the conveyor / screw are transferred to the Z waste conveyor at the end of the
l�ne. The waste can be manually removed from the l�ne by transferr�ng �t to the
f�sh b�n �n front of the Z waste conveyor, or �t can be automat�cally removed from
the process�ng area by �nstall�ng a vacuum process at the end of the Z waste
conveyor.
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F�letolama Hatları
F�llet�ng L�nes

Yarı otomat�k f�letolama s�stem�nde kasalar ve p�yasada meydancı
olarak ve personellere devamlı olarak ürün tem�n� sağlayan
personeller devre dışı kalmaktadır. Hat 3 kat konveyörlu b�r
kontrüks�yondan oluşur. En üst kat gelen ürün konveyörü, orta kat
hazır ürün ( son ürün / f�leto konveyörü) ve alt kat da manuel
f�letolama hattında da olduğu g�b� atık konveyörüdür. Atıklar hattın
sonunda yer alan z atık konveyörüyle hattan uzaklaştırılarak l�var
�ç�nde toplanmaktadır. 
In the sem�-automat�c f�llet�ng system, the boxes and the personnel
who are constantly supply�ng the product to the personnel �n the
market and as a f�eld agent are d�sabled. The l�ne cons�sts of a
construct�on w�th 3 layers of conveyors. The top floor �s the
�ncom�ng product conveyor, the m�ddle floor �s the ready product
(f�nal product / f�llet conveyor) and the bottom floor �s the waste
conveyor as �n the manual f�llet�ng l�ne. The waste �s removed from
the l�ne by the waste conveyor at the end of the l�ne and collected �n
the f�shb�n.

Gelen ürün konveyörü b�r personel tarafından manuel olarak besleneb�ld�ğ� g�b�
hattın önünde yer alan pul alma mak�nes�nden çıkmış ürünler�m�z�n toplandığı Pul
Alma Sonrası  Konveyörü tarafından da besleneb�lmekted�r. Konveyör üzer�nden
gelen ürünler�; personeller, yanlarında yer alan sw�tchler vasıtasıyla, önler�ndek�
kol mekan�zmasını harekete geç�r�r ve bant üzer�ndek� ürünler� �şlemek üzere
önüne alır. İşled�ğ� ürünler� çalışma h�zasında yer alan orta konveyöre, atıkları da
yanındak� atık çukuruyla alttak� atık konveyörüne �let�r.

The �ncom�ng product conveyor can be fed manually by a personnel or �t can be fed
by the Post-Scale Conveyor �n front of the l�ne where the products that have come
out of the de-stamp�ng mach�ne are collected. Personnel act�vate the arm
mechan�sm �n front of them by means of the sw�tches on the�r s�des and take the
products on the belt �n front of them for process�ng. They transfer the processed
products to the m�ddle conveyor located at the work�ng level and the waste to the
waste conveyor at the bottom w�th the waste chutte next to �t.



“Yılların tecrübes�yle gıda sektöründe öncü endüstr�yel mak�ne ve
ek�pmanlar sunuyoruz.”

“W�th years of exper�ence, we offer lead�ng �ndustr�al mach�nery and
equ�pment �n the food �ndustry.”

Fabr�ka/Factory: 10000 Sokak No:20 AOSB C�gl� – IZMIR / TURKIYE

Showroom: Seh�tler Cad. No 78 Alsancak – IZMIR / TURKIYE

Ema�l: tamaysan@tamaysan.com - �nfo@tamaysan.com

Tel: +90 232 3281887 / +90 232 4219194
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